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一、企业基本信息表

企业名称 润达光伏盐城有限公司

通讯地址 江苏省盐城市建湖县塘河街道严桥路 199号

单位性质 内资（□国有□集体☑民营）□中外合资□港澳台□外商独资

统一社会

信用代码
91320925MA2544LB1X 邮编 224700

注册机关 建湖县行政审批局 注册资本 5000万元

成立日期 2021年 01月 25日 法定代表

人
严冬

二、产品介绍

润达光伏盐城有限公司产品为世界领先的光伏组件，具有低温度系数、低成本、高输出功

率、高转换效率、高收益率等优点。

三、工艺介绍

具体工艺：

（1）电池检测：本项目电池片均为外购成品，由于电池片是按批次生产，生产出来的电

池性能不尽相同，为有效的将性能一致或相近的电池组合在一起，需要根据其性能参数进行分

类；电池测试即通过测试电池的输出参数（电流和电压）的大小对其进行分类，以提高电池的

利用率，做出质量合格的电池组件，电池检测过程产生的不合格品电池片 S1，全部返回厂家。

（2）焊接：电池片焊接包括正面焊接和背面串焊。正面焊接是将焊带焊接到电池正面（负

极）的主栅线上，焊带为镀锡的合金焊带，焊接机可以将焊带以多点的形式点焊在主栅线上。

焊接用的热源为一个红外灯（利用红外线的热效应），焊接过程不使用其他药剂。焊带的长度

约为电池边长的 2倍。多出的焊带在背面焊接时与后面的电池片的背面电极相连;背面焊接是

将 36片电池串接在一起形成一个组件串，电池的定位主要靠一个膜具板，上面有 36个放置电

池片的凹槽，槽的大小和电池的大小相对应，槽的位置已经设计好，不同规格的组件使用不同

的模板，操作者使用电烙铁和焊锡丝将“前面电池”的正面电极（负极）焊接到“后面电池”的背
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面电极（正极）上，这样依次将 36片串接在一起并在组件串的正负极焊接出引线，焊接过程

产生的焊接烟尘 G，含锡及其化合物。

（3）切割：使用裁切机将胶膜裁切成所需规格形状，该工序产生废胶膜 S2。

（4）数设层压：将上述焊接好的电池片和切割好的胶膜、正面玻璃、背板玻璃按照一定

的层次敷设好（敷设层次:由下向上依次为正面玻璃、胶膜、电池片、胶膜、背板玻璃），准

备层压。敷设时保证电池串与玻璃等材料的相对位置，调整好电池间的距离，为层压打好基础，

项目层压工艺是对敷设好的组件进行真空热压（采用电加热）处理，使电池片、玻璃和背板等

被融化的胶膜树脂粘连在一起，胶膜热分解温度为 230-250℃，背板玻璃上各涂层分解温度为

200-360℃，而本项目热压温度为 140℃-150℃，热压时间约 8-10min，层压过程产生少量层压

废气 G2。

（5）修边：层压时胶膜熔化后由于压力而向外延伸固化形成毛边，所以层压完毕应将其

切除，修边过程产生少量废边角料 S3。

（6）装边框：给玻璃组件装铝框，增加组件的强度，进一步的密封电池组件，延长电池

的使用寿命。边框和玻璃组件的缝隙用粘接密封硅橡胶填充。装边框过程产生少量装边框废气

G3。

（7）焊接线盒、灌密封胶、固化：在组件背面引线处焊接一个盒子，以利于电池与其他

设备或电池间的连接，并将灌封胶（AB胶按一定比例混合）填入接线盒内，保证完全覆盖电

器元件，放置 2h，自然固化，该工序产生焊锡废气 G1-2和灌封废气 G4。

（8）清洁：少部分部件在加工过程会沾有少量的灰尘，用抹布沾点酒精手动擦拭组件表

面的灰尘，清洁过程产生少量的废抹布 S和清洁废气 G5。

（9）测试：在组件边框和电极引线间施加一定的电压，测试组件的耐压性和绝缘强度，

以保证组件在恶劣的自然条件（雷击等）下不被损坏，并对电池的输出功率进行标定。测试其
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输出特性，确定组件的质量等级。测试过程产生废电池组件 S5。

（10）包装入库：将上述测试合格的产品按等级进行分类包装入库，包装过程产生废包装

材料 S6。

图 1 生产工艺流程图
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四、经营介绍

表 1 2022 年产品产量列表

产品类型 计量单位 设计年生产时间（h） 2022 年产量

集装箱 MW/a 7920 511.47

表 2 2022 年产值、能、资源消耗数据

项目 计量单位 2022 年

工业总产值 万元 105545.3

产量 MW 511.47

综合能耗 tce 17432.0943

能源消耗

电力 万 kWh 14167.152

天然气 万 m³ 0.8692

柴油 t 3.3346

汽油 t 2.8852

水资源消耗 m³ 19688

万元产值能耗 tce/万元 0.1652

万元产值水耗 m³/万元 0.1865

单位产品能耗 tce/MW 34.08

五、评价依据

《一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准》（GB18599-2001）

《突发环境事件应急预案管理暂行办法》（环发[2010]113号）

《危险化学品安全管理条例》（中华人民共和国国务院令第 591号）

《排污口规范化整治技术要求（试行）》（环监[1996]470号）

《生态设计产品评价通则》（GB/T 32161-2015）

六、生态设计分析
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根据《生态设计产品评价通则》（GB/T 32161-2015）中绿色设计产品评价要求，参考下

表，对公司的产品及其生产工艺、相关配套设施进行分析、评价，具体情况见下表。
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表 3 生产企业清洁生产基准要求

清洁生产管理指标 基准要求 企业现状 是否符合

环境法律法规标准执行情况

符合国家和地方有关环境法律、法规，废水、废气、噪声

等污染物排放符合国家和地方排放标准；污染物排放应达到

国家和地方污染物排放总量控制指标和排污许可证管理要

求。

废水、废气、噪声等污染物排放符合符合标准要求，2022
年 5月已完成排污许可登记。

符合

产业政策执行情况

生产规模符合国家和地方相关产业政策以及区域环境规

划，不使用国家和地方明令淘汰的落后工艺装备和机电设

备。

生产规模符合国家和地方相关产业政策以及区域环境规

划，见附件环保手续履行情况表。公司无淘汰落后电机。
符合

清洁生产审核情况 按照国家和地方要求，开展清洁生产审核。 已开展。 符合

环境管理体系
按照 GB/T19001、GB/T24001、GB/T28001或等效的国际

管理体系标准建立、实施、保持并持续改进管理体系。

2022年 4月 24日获得 ISO14001：2015环境管理体系认证

证书及 ISO45001：2018 职业健康管理体系认证证书，证

书有效期三年，已计划安排每年定期进行监督审核。

符合

环境应急预案

按《突发环境事件应急预案管理暂行办法》（环发

[2010]113号）制定企业环境风险应急预案，应急设施、

物资齐备，并定期培训和演练。

公司制定有《风险评价管理制度》《隐患治理管理制度》

《事故管理制度》《危险化学品出入库管理制度》《危险

化学品装卸安全管理制度》等环保相关管理制度和应急预

案，应急设施和物资齐备，定期培训演练。

符合

危险化学品管理
符合《危险化学品安全管理条例》（中华人民共和国国务

院令第 591号）相关要求。

建立危险化学品储存库，企业建立了《危险化学品安全管

理责任制》、《危险化学品出入库管理制度》、《危险化

学品装卸安全管理制度》，制度中对危化品的装卸、运输、

使用设立了管理制度，由仓库负责。

符合

排放口管理
排污口符合《排污口规范化整治技术要求（试行）》（环

监[1996]470号）相关要求。

对厂区污水总排口、废气排口等进行了标识，设置了标识

牌。
符合

一般固体废物处理处置 一般固体废物按照 GB 18599 相关规定执行。

一般固体废物储存库主要储存废电池片、废电池组件、废

边角料、废胶膜、废包装材料等，地面进行了硬化处理，

有防渗、防漏的效果。

符合

危险废物处理处置
对危险废物（如含重金属污泥、含重金属劳保用品、含重金

属包装物、含重金属类废电池等），应按照 GB 18597相关

生产时产生的危险固体废物暂存于危险废物暂存间，由盐

城环弘再生资源有限公司统一处理。
符合
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清洁生产管理指标 基准要求 企业现状 是否符合

规定，进行危险废物管理，应交持有危险废物经营许可证

的单位进行处理。应制定并向所在地县级以上地方人民政府

环境行政主管部门备案危险废物管理计划（包括减少危险废

物产生量和危害性的措施以及危险 废物贮存、利用、处

置措施），向所在地县级以上地方人民政府环境保护行政

主管部门申报危险废物产生种类、产生量、流向、贮存、

处置等有关资料。应针对危险废物的产生、收集、贮存、运输、

利用、处置，制定意外事故防范措施和应急预案，向所在

地县以上地方人民政府环境保护行政主管部门备案。
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七、绿色产品自评价结论

根据绿色产品评价的分析，企业在环境法律法规标准执行情况、产业政策执行情况、清洁

生产审核情况、环境管理体系、环境应急预案、危险化学品管理、排放口管理、一般固体废物

处理处置、危险废物处理处置、等方面符合评价指标中的要求。企业对出场的产品进行了检验，

依据内控标准检验，相关产品满足要求。针对企业的各项指标，建议企业对能源(电、天然气、

柴油、汽油等)的消耗进行更加严格的管控，如以天津相关标准作为指标加严能耗限额。

八、生态设计改进建议或方案

建议企业对能源(电、天然气、柴油、汽油等)的消耗进行更加严格的管控，如以江苏省相

关标准作为指标加严能耗限额。
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